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@ Vorrichtung zunn Stapein von Follenstucken 

@ Eine Vorrichtung (1) dient zum Stapein von insbesondere 
aus elner Schneidvorrichtung (2) kommenden Folienstucken 
(3). die mit Hilfe eines Endlosforderers (4) Greifern (5) 
zugefuhrt werden konnen, welche das endgiiltige Weiterbe- 
fordern auf einen Stapel (7) durchfuhren. Dabei sind wenig- 
stens zwei mit Abstand in Bewegungsrichtung hintereinan- 
der angeordnete Greifer (5) vorgesehen. die unabhangig 
voneinander angetrieben sind, aber eine ubereinstimmende 
Bahn vom Erfassen der FoHe bis zu ihrem Ablegen durchlau- 
fen, so da& wahrend des Erfassens und Ablegens einer Folie 
mit einem Greifer (5) der andere Greifer (5) schon moglichst 
nah an die Position gebracht werden kann, in der er dann 
das nachste Folienstuck (3) erfassen kann. Dadurch werden 
die Taktzeiten vermindert, also die Stapelgeschwindigkeit 
erhoht und an entsprechend hohe Taktzeiten einer Schneid- 
vorrichtung (2) angepafit. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Stapeln 
von insbesondere aus einer Schneidvorrichtung an- 
iransportierien Folienstucken. wobei zum Antransport 
ein Endlosforderer, insbesondere ein Forderband, und in 
dessen Endbereich ein Greifer vorgesehen sind, weicher 
Greifer die antransportierte Folic erfaCt und bis zu ei- 
ner Ablage weiterbefordert, wobei der Greifer seiner- 
seils an einem umlaufenden Zugelement, zum Beispiel 
an einem Band oder einer Kette befestigt ist und uber 
Umlenkrollen von der Ablagestelle wieder zu der Aus- 
gangsposition bewegbar ist 

Die vorgenannle Vorrichtung eignet sich dazu, Pollen 
Oder Bahnen aus Metall, Kunststoff. Papier oder ICar- 
ton, die quergeschnitten wurden, abzustapeln. 

Aus DE-GM 88 07 744.6 ist eine Vorrichtung zum 
Schneiden von Foiien quer zu ihrem Vorschub bekannt 
Ferner ist es bekannt, hinter dieser Schneidvorrichtung 
die vorerwahnte Vorrichtung mit einem Endlosfdrderer 
und einem in Forderrichtung dahinter befindlichen 
Greifer vorzusehen. 

Dabei hat sich gezeigt, daB die Vorrichtung zum 
Schneiden wesentlich hohere Taktzeiten erlaubt, als die 
angeschlossene Vorrichtung zum Stapeln bisher ver- 
kraften kann. Die Zeit zwischen dem Erfassen einer an- 
transportierten abgeschnittenen Folie, ihrem Abstapeln 
und der Riickkehr des Greifers in die Ausgangslage, in 
weicher er eine weitere Folie erfassen kann, ist langer 
als die zwischen den einzelnen SchneidvorgSngen bend- 
tigte Zeit. 

Es besteht deshalb die Aufgabe, eine Vorrichtung der 
eingangs erw^hnten Art zu schaffen, mit weicher die 
Taktzeiten beim Abstapeln erhoht und somit an die ei- 
ner gegebenenfalls vorgeschalteten Schneidvorrichtung 
angepaBt werden konnen. 

Die iiberraschende Losung dieser Aufgabe besteht 
darin. daB wenigstens zwei mit Abstand in Bewegungs- 
richtung hintereinander angeordnete Greifer oder Grei- 
ferbalken an voneinander unabh^ngigen, umlaufenden 
Zugelementen befestigt sind. 

Auf diese Weise ist es moglich, wahrend der Vor- 
schubbewegung des einen Greifers, bei weicher diese 
eine Folie erfaBt, zu dem Stapelplatz weiterbefordert 
und dort ablegt, den zweiten Greifer schon weiterlaufen 
zu lassen, so daB er praktisch unmittelbar nach der Ab- 
stapelung einer Folie oder eventuell sogar schon wah- 
rend der letzten Phase dieser Abstapelung bereitsteht, 
um eine nachste Folie erfassen zu konnen. Da die Grei- 
fer oder Greiferbalken unabhangig voneinander umlau- 
fen konnen, kdnnen sie auch in unterschiedlichen Ge- 
schwindigkeiten und zu unterschiedlichen Zeiten ange- 
irieben werden, also in Umlaufrichtung entsprechend 
den Erfordernissen des Erfassens und Abstapelns von 
Foiien unabhangig voneinander angehalten oder auch 
verschieden schnell bewegt werden. "Unabhangig von- 
einander" bedeutet dabei selbstverstandlich, daB jeweils 
die Bewegung des einen Greifers in Vorschubrichtung 
und die des anderen einander in dem Sinne berucksichti- 
gen, daB ein freier Greifer schnellstmoglich in den Ober- 
gabebereich zum Obernehmen einer neuen Folie ge- 
bracht wird. 

Zweckmafiig ist es dabei, wenn die fiir die verschiede- 
nen Greifer voneinander unabhangigen Zugelemente 
zumindest zwischen der Greifposition und der Ablage- 
position derart parallel zueinander angeordnet sind, daB 
die Greifer in diesem Bereich ubereinstimmende Strek- 
ken zurucklegen. Dadurch wird sichergestellt. daB die 


voneinander unabhangig angetriebenen Greifer jeweils 
ubereinstimmende Ablegebewegungen zwischen dem 
Erfassen einer Folie und ihrem Freigeben durchfOhren. 

Besonders giinstig auch fiir den konstruktiven Aufbau 
5 der Vorrichtung ist es, wenn die voneinander unabhan- 
gigen Zugelemente fur die Greifer oder Greiferbalken 
iiber ihren gesamten Verlauf parallel zueinander ange- 
ordnet sind und die Umlenkrolle fiir das oder die Zug- 
elemente des einen Greifers lose auf der Antriebswelle 

!0 fiir das oder die Zugelemente des anderen Greifers ge- 
lagert sind Die Zugelemente laufen somit parallel und 
die Antriebswelle der einen Umlenkrolle kann gleich- 
zeitig als Lagerung fiir die lose Rolle des anderen Zug- 
elementes dienen, so daB der Platzbedarf nicht gr5Ber 

15 ist, als wenn nur ein einziger Greifer an einem umlaufen- 
den Zugelement vorgesehen wird 

In der Greifposition der Greifer kann wenigstens eine 
Betatigungseinrichtung zum Offnen des/der Greifer 
ortsfesi angeordnet sein und im Bereich der Ablage 

20 kann eine weitere deraaige Einrichtung vorgesehen 
sein. Dadurch konnen die Greifer relativ einfach ko.n- 
struiert sein, da sie an immer gleichbleibenden Stellen 
gedffnet und wieder geschlossen werden miissen, um 
zunachst eine Folie zu erfassen und danach in Ablage- 

25 position wieder freizugeben. Die Betatigungseinrichiun- 
gen kdnnen dabei die voneinander unabhangigen Grei- 
fer jeweils beaufschlagen, wenn diese in die entspre- 
chenden Positionen verfahren sind. Somit kann trotz der 
unabhangig voneinander bewegbaren mehreren Grei- 

30 fer eine einzige Betatigungseinrichtung beim Erfassen 
der Foiien und eine weitere derartige Einrichtung an der 
Freigabesielle ausreichen. 

Die Einrichtung zum Offnen der Greifer kann ein 
Arbeitszylinder mit einem Hubstempel oder derglei- 

35 chen sein, weicher in Greifposition ein Schwenkteil des 
Greifers in dem Sinne beaufschlagt.daB bei Verschwen- 
kung des Hubstempels die Greifbacke oder dergleichen 
gegen eine Ruckstellkraft, insbesondere gegen Feder- 
kraft. aufgeschwenkt wird 1st der Hubstempel nicht 

40 mehr wirksam, wird also der Greifer automatisch wie- 
der geschlossen. 

Als Greifer kann zweckmaBigerweise ein Balken mit 
mehreren parallel und nebeneinander angeordneten 
Greifzangen oder — backen vorgesehen sein, welche 

45 gleichzeitig offen- und schlieBbar sind Dadurch lassen 
sich die relativ weichen und nachgiebigen Rander von 
Foiien gut erfassen und die Foiien problemlos mit Hilfe 
der Greifer weitertransportieren, selbsl wenn diese Fo- 
iien sehr weich und dunn sind. 

50 Um relativ weiche und biegsame Foiien am Ende des 
zum Antransport zu den Greifern dienenden Endlosfdr- 
derers mit etwas Abstand zu diesem Endlosfdrderer er- 
fassen zu kdnnen, kann zwischen dem Ende des Endlos- 
fdrderers, insbesondere eines Transp>ortbandes oder 

55 dergleichen und den Greifern eine deren Abstand uber- 
briickende Fiihrungsplatte, ein Fiihrungsblech oder der- 
gleichen vorgesehen sein, welches wahrend des Zufuh- 
rens des Greifers in seine Greifposition aus dessen Zu- 
fuhrweg herausbewegbar, insbesondere verschwenkbar 

60 ist. Hat der Greifer seine Greifposition kann also von 
dem Endlosfdrderer eine Folie vorgeschoben werden, 
die iiber das Ende des Endlosfdrderers hinaus ihre hori- 
zontale oder waagerechte Position behalt, weil ihr dann 
iiber das Fdrdermitte 1 uber stehender Rand von dem 

65 FOhrungsblech unterstiitzt wird. bis der Rand von dem 
Greifer erfaBt isL 

Da andererseits der Greifer iiber das Zugelement 
wieder in diese Greifposition gefuhrt, also an dem Ende 
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des Endlosfdrderer vorbeibewegt werden muB und 
dann dieses Fuhrungsblech im Wege wSre, kann dieses 
wahrend dieser Bewegung des Greifers aus dem Weg 
geschwenkioder bewegt werden. 

Weitere Ausgesialtungen, insbesondere der Anord- 5 
nung der Greifer an Zugelementen, der Ansteuerung 
der Greiferantriebe sowie der Greifer selbst sind Ge- 
gensiand der Anspruche 8 bis 12. 

Anspruch 8 gibt dabei cine besonders gunsiige raum- 
liche Anordnung der Greifer und der sie bewegenden 10 
Zugelemente an. die sich bei dieser Ausgestaliung ober- 
halb des Weges befinden, den die Folic fur ihre Ablage 
zuriicklegen muQ. das heiOt die Greifer und ihre Zugele- 
mente konnen problemlos oberhalb des Stapels und des 
Siapelplatzes fur die Folien gefiihrt werden. 15 

Anspruch 9 gibt eine besonders zweckmaBige Lehre 
zum technischen Handeln dazu an, wie die beiden unab- 
hangig voneinander betaiigbaren Greifer anzusieuern 
sind, urn moglichsi kurzeTaktzeiten zu ermoglichen und 
die Zeii der Ablage durch einen Greifer auszunutzen, 20 
um den anderen Greifer mdgltchst nahe an die Greifpo- 
sition heranzufuhren. 

Anspruch 10 enthalt eine Moglichkeit, die das Ober- 
briickungsoder Fuhrungsblech an die einzelnen Greif- 
backen angepaBt werden kann, um keine Lucke entste- 25 
hen zu lassen. 

Die Anspruche 13 u. 14 enthaiien Ausgestaltungs- 
moglichkeiten der Antriebe fur die Greifer und insbe- 
sondere fiir deren prazise Bewegung mit Hilfe von Fuh- 
rungen. 30 

Anspruch 15 gibt eine zweckmaBige Weiterbildung 
fur diejenigen Falle an, daB die Vorrichtung an unter- 
schiedlich groQe Folienabschnitte angepaBt werden soil. 

Insgesamt ergibt sich eine Vorrichtung zum Absta- 
peln von Folien, bei der der Zeitverlusi von hin- und 35 
herbewegbaren Greifern vermieden wird und zwei un- 
abhangig voneinander bewegbare und steuerbare. sich 
jedoch gegenseitig beriicksichtigende Greifer auf tiber- 
einstimmenden Fuhrungsbahnen angeordnet sein kon- 
nen. um eine Greifbewegung fiir eine nachste Folic 40 
schon vorbereiten zu konnen, wahrend eine vorherge- 
hende Folie von dem anderen Greifer noch erfaBt ist 
und bewegt und abgelegt wird Insgesamt kann somit 
die Taktzeit beim Abstapeln ganz erheblich gesteigert 
und an entsprechend hohe Taktzahlen einer vorgeschal- 45 
teten Schneidvorrichtung angepaBt werden. 

Nachstehend ist ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfin- 
dung mit ihren wesentiichen Einzelheiten und Merkma- 
len anhand der Zeichnung naher beschrieben. Es zeigt in 
zum Teil schematisiertcr Darstellung: 50 

Fig. 1 eine Vorrichtung zum Stapeln von Folienstak- 
ken, die in Fdrderrichtung hinter einer Schneidvorrich- 
tung fiir FolienstOcke angeordnet ist, wobei zwischcn 
der Schneidvorrichtung und der Vorrichtung zum Sta- 
peln ein Endlosf6rderer zwischengeschaltet ist, 55 

Fig. 2 in vergroBertem MaBstab und in schaubildli- 
cher Darstellung zwei unabhangig voneinander mittels 
endlos umlaufender Zugelemente bewegbare Greifer 
zum Erfassen und iransportieren der abgeschnittenen 
Folie zu einer Abiagesielle, 60 

Fig. 3 eine Seitenansicht des Obergabebereiches von 
dem Endlosforderer zu der Vorrichtung zum Stapeln, 
wobei ein Greifer in Greifposition steht, aber noch ge- 
schlossen ist, 

Fig. 4 eine Draufsicht des Obergabebereiches gem. es 
Fig. 3 mit dem Ende des EndlosfOrdercrs, der durch 
mehrere parallele, umlaufende Forderbander gebildet 
ist, mit einem Fuhrungsblech und dem mehrere Greif- 
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zangen aufweisenden Greifer, 

Fig. 5 bis 8 in schematisiertcr Darstellung eine Seiten- 
ansicht der Vorrichtung zum Stapeln. wobei vor allem 
die Greifer in ihren verschiedenen Stellungen wahrend 
eines Arbeitstaktes vom Erfassen einer angelieferten 
Folie bis zu ihrem Ablegen und dem Erreichen der 
Obernahmeposition durch den zweiten Greifer darge- 
stetlt sind. 

Eine im ganzen mit t bezeichnete Vorrichtung dient 
zum Stapeln von aus einer Schneidvorrichtung 2 an- 
iransportierten Folienstucken 3 und ist deshalb im fol- 
genden auch Stapelvorrichtung 1 genannt. 

Zum Antransport der abgeschnittenen Folienstucke 3 
diem ein Endlosfdrderer 4. wclcher gem. Fig. I zwischcn 
der Schneidvorrichtung 2 und der Stapelvorrichtung 1 
angeordnet ist und den Zwischenraum zwischen diesen 
beiden Vorrichtungen liberbruckt. Im der Schneidvor- 
richtung 2 abgewandten Endbereich dieses Endlosfor- 
derers 4 ist gem. Fig. 3 u. 4 ein im ganzen mit 5 bezeich- 
neter Greifer oder Greiferbalken vorgesehen, welcher 
das antransportierte Folienstiick 3 erfaBt und bis zu 
einer Ablage weiterbefdrdert, die im Ausfuhrungsbei- 
spiel als Hubtisch 6 ausgebildet ist. welcher die Zunah- 
me der Hohe des Foliensiapels 7 durch Absenken be- 
rucksichtigen kann. 

Dabei sind zwei mit Abstand in Bewegungsrichtung 
gemaB dem Pfeil Pf 1 hintereinander angeordnete Grei- 
fer 5 oder Greiferbalken vorgesehen, welche jeweils 
unabhangig voneinander durch an ihnen jeweils angrei- 
fende Zugelemente 8 von der Ablagestelle oberhalb des 
Hubtisches 6 wieder zu der Ausgangsposition im End- 
bereich des Endlosforderers 4 bewegt werden. 

Da die beiden Greifer 5 jeweils unabhangig voneinan- 
der von ihren Zugelementen 8 bewegt werden konnen, 
konnen sie die durch die Fig. 5 bis 8 verdeutlichten Um- 
laufbewegungen durchfuhren, die nicht synchron und 
gleichzeitig sondern zum Teil zeitlich gegeneinander 
versetzt sind. Es konnen also die Stillstandzeiten des 
einen Greifers 5 beispielswcise wahrend des Freigebens 
eines Foliensiflckes 3 uber dem Hubtisch 6, ausgenutzt 
werden um den anderen Greifer 5 schon wieder bis nahe 
zu der Ausgangsstelle fiir die Obernahme eines nach- 
sten Folienstiickes 3 zu bewegen. so daB die Taktzeiten 
nicht nur um den Zeitbedarf verkurzt werden, den der 
Vorschub eines Greifers fiir seinen halben Weg beno- 
tigt, sondern der versetzte Greifer kann in der Zwi- 
schenzeit einen groBeren Weg zurucklegen, als dies bei 
zwei an demselben Zugelement 8 befestigten Greifern 
der Fall ware. 

In Fig. 2 ist verdcutlicht daB die fur die verschiedenen 
Greifer 5 voneinander unabhangigen Zugelemente 8 
derart parallel zueinander angeordnet sind, daB die 
Greifer auf jeden Fall zwischcn der Greifposition und 
der Ablageposition, im Ausfiihrungsbeispiel sogar iiber- 
all, iibereinstimmende Strecken zurucklegen. Somit 
kann jeder Greifer 5 die gleichen Bewegungen vom 
Erfassen eines Folienstiickes 3 bis zu seiner Ablage 
durchfiihren, wahrend der andere Greifer Stillstandzei- 
ten dieses ersten Greifers ausnutzen kann, um wieder 
naher an die Greifposition zu kommen. 

Fig. 2 verdeutlicht dabei, daB die voneinander unab- 
hangigen Zugelemente 8 iiber ihren gesamten Verlauf 
parallel zueinander angeordnet sind und die Umlenkrol- 
le 9 fiir das Zugelement 8 des einen Greifers 5 lose auf 
der Antriebswelle 10 fur das Zugelement 8 des anderen 
Greifers 5 gelagert ist. 

Auf einer Welle 10 sind also jeweils fiir die im Ausfiih- 
rungsbeispiel fiir einen Greifer 5 vorgesehenen beiden 
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Zugelemente 8 einerseits zwei lose Umlenkrollen 9 und 
andererseits zwei angetriebene Umlenkrollen It befe- 
stigt, so daB die Antriebswelle tO jeweils die festen Um- 
lenkrollen 11 mitnimmt, wahrend die losen Rollen 9 re- 
lativ dazu bewegt werden konnen. Dadurch wird die 5 
erwunschte Unabhangigkeit der Umlaufbewegungen 
der Greiferbalken 5 auf zweckmaOige und platzsparen- 
de Weise erreicht. Wahrend dabei bei der in Fig. 2 links 
vorne dargesiellien Antriebswelle 10 die beiden auBer- 
sten Umlenkrollen 11 drehfest und die weiter innen lie- 10 
genden Umlenkrollen 9 lose gelagert sind, ist es bei der 
parallelen Antriebswelle 1 1 umgekehrt Somit werden 
bei der in Fig. 2 links vorne befindlichen Antriebswelle 
10 die jeweils auBenliegenden Umlenkrollen 11 durch 
den Antriebsmotor 12 angetrieben, wahrend bei der 15 
parallelen Welle 11 die zwischen den SuBeren Umlenk- 
rollen 9 befindlichen Umlenkrollen 11 durch den zwei- 
ten Motor 13 angetrieben sind. 

Die Antriebe 12 a 13 der voneinander unabhangigen 
Zugelemente 8 der Greifer 5 konnen nun derart ange- 20 
steuert werden, daB ein freier Greifer 5 wahrend der 
Bewegung und dem Stillstand des anderen Greifers 5 
beim Ablegen bis nahe zu der Greiferposition weiterbe- 
wegbar ist und unmittelbar nach dem Freigeben einer 
Folie 3 an der Ablage und/oder der Freigabe des noch 25 
zu beschreibenden Fuhrungsbleches 14 durch die Folie 
3 und dem Wegbewegen des Fuhrungsbleches 14 be- 
reits in Greiferposition bewegbar ist, das heiBt es treien 
durch den Stillstand des einen Greifers 5 beispielsweise 
beim Ablegen einer Folie 3 auf den Stapel 7 praktisch 30 
keine Verlustzeiten auf, denn der zweite Greifer 5 kann 
wahrend dieser Zeit schon wieder bis nahe in seine Aus- 
gangslage gebracht werden. 

Vor ailem in Fig. 3 erkennt man, daB in der Greifposi- 
tion der Greifer 5 eine Betaiigungseinrichtung 15 zum 35 
Offnen der Greifer 5 ortsfest angeordnet ist, und in den 
Fig. 5 bis 8 sowie auch in Fig. 2 ist angedeutet. daB auch 
im Bereich der Ablage eine weiiere derartige Einrich- 
tung 15 vorgesehen ist. 

Diese Einrichtung 15 zum Offnen der Greifer 5 ist im 40 
Ausfiihrungsbeispiel im wesentlichen ein Arbeitszylin- 
der 16 mit einem Hubstempel 17, welcher gemaB Fig 3 
in Greifposition ein Schwenkteil 18 des Greifers 5 in 
dem Sinne beaufschlagt, daB bei Verstellung des Hub- 
stempels 17 die in Fig. 3 unten liegende Greifbacke 19 45 
gegen die Ruckstellkraft einer Feder 20 nach unten auf- 
geschwenkt wird. Eine solche offene Position des Grei- 
fers 5 mit nach unten geschwenkter Greifbacke 19 er- 
kennt man beispielsweise in Fig. 5 -I- 8, wo der Hubstem- 
pel 17 der Einrichtung 15 nach oben angehoben ist 50 

Fig. 2 u. 4 verdeutlichen dabei. daB als Greifer 5 ein 
Balken mit mehreren parallel nebeneinander angeord- 
neten Greifzangen 21 und Greifbacken 19 vorgesehen 
ist, welche gleichzeitig offen- und schlieBbar sind. Somit 
kann der Rand eines Folienstiickes 3 gleichzeitig an 55 
mehreren nebeneinanderliegenden Stellen erfaBi und 
ein Folienstuck 3 sicher transportiert werden. 

Zwischen dem Ende des Endlosforderers 4 und den 
Greifern 5 befindet sich die schon erwahnte, deren Ab- 
stand uberbriickende Fiihrungsplatte bzw. das Fiih- eo 
rungsblech 14. welches wahrend des Zufiihrens des 
Greifers in seine Greifposition und beim Erfassen des 
Folienrandes aus dem Zuftthrweg des Greifers heraus- 
geschwenkt sein kann, wie man es beispielsweise in 
Fig. 6 u. 7 erkennt. In Fig. 3 ist sowohl die Oberbriik- 65 
kungsposition als auch die nach unten verschwenkte 
Position dieses Fuhrungsbleches 14 dargestellt, zu des- 
sen Bewegung ebenfalls ein Arbeitszylinder 22 dient, 
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wobei die Schwenkachse fur das Fiihrungsblech 14 etwa 
der der letzten Umlenkwalze 23 des Endlosforderers 4 
entspricht. Dies gestattet es, den diesem Endlosforderer 

4 Zuge wand ten Rand 14a moglichst nah an die zu dem 
Endlosforderer 4 gehorenden ForderbSnder zu bringen 
und beim Verschwenken der Kriimmung der Fdrder- 
bander zu folgen. 

Vor allem in Rg. 1 erkennt man, daB die Zugelemente 

8 fiir den Vorschub der Greifer 5 oberhalb des Weges 
der Folie 3 von dem Endlosforderer 4 zu der Ablage 7 
angeordnet sind und die Greifer 5 die Folie 3 erfassen. 
wahrend sie sich an dem Unterirum der sie tragenden 
Zugelemente 8 befinden. Dies gestattet ein sehr einfa- 
ches Ablegen der Folienstiicke 3 einfach nach unten 
aufgrund der Schwerkraft. 

In Fig, 4 erkennt man. daB die einzelnen Greifzangen 
21 und Greifbacken 19 gegenuber ihrem gemeinsamen 
Haltetrager 24 zumindest mit ihren Greifbereichen in 
Richtung zu der angeforderten Folie 3 vorstehen und 
das Fiihrungsblech 14 diesen Uberstanden der Greif- 
backen 19 enlsprechende Aussparungen 25 hat, so daB 
der Rand des Fuhrungsbleches 14 und die Greifer 5 in 
Greiferposition kammartig ineinandergreifen, also auch 
eine sehr weiche und nachgiebige Folie sicher in den 
Greifbereich gelangt. 

Die Zugelemente 8 zum Befdrdern der Greifer 5 kon- 
nen Riemen, Seile, Ketten oder bevorzugt Zahnriemen 
sein. Dabei wird vor allem aus Fig. 2 deutlich. daB jeder 
mehrere Greifbacken 19 an einem Trager 24 aufweisen- 
de Greifer 5 von wenigsiens zwei parallelen Endlos- 
Zugelementen 8, also insbesondere Zahnriemen. beauf- 
schlagt ist, so daB der gesamte Greifer 5 eine zu sich 
selbst parallele Umlaufbewegung in Richtung des Pfei- 
les Pf 1 durchfiihren kann und alle Greiferbacken 19 
immer auf einer ubereinsiimmende Hohe relativ zu dem 
zu erfassenden Folienrand sind, zumal die Umlenkrollen 

9 u. 1 1 jeweils iibereinstimmende Durchmesser haben. 
Diese positlonsgenaue Verstellung der Greifer 5 wird 

dadurch unterstutzt, daB an den Stirnseiten der Greifer 

5 dem Weg der Greifer 5 entsprechende Fuhrungen 26 
— und zwar beidseitig, also an beiden Enden oder Stirn- 
seiten der Greifer 5 — angeordnet sind und die Enden 
der Greifer 5 bzw. ihres Tragers 24 gegenuber ihren 
Zugelementen 8 iiberstehen und an diesen Fuhrungen 

26 angreifen. Die Genauigkeit der Vorschubbewegung 
der Greifer 5 wird somit durch diese Fuhrungen 26 er- 
zielt. 

Im Ausfiihrungsbeispiel ist als Fuhrung 26 eine etwa 
parallel zu den Zugelementen 8 oder Zahnriemen ange- 
ordneie Schiene vorgesehen. die von an den Enden der 
Trager 24 der Greifer 5 angeordneten Fiihrungsrollen 

27 Ubergriffen ist, wobei man in Fig. 2 deutlich jeweils 
vier solche Fiihrungsrollen 27 an einem Ende eines TrS- 
gers 24 erkennt, so daB eine sehr stabile und sichere 
Fiihrung auch in den gekriimmten Bereichen der FQh- 
rung 26 sichergestellt ist. Denkbar ware auch eine Aus- 
bildung. bei welcher die Fuhrung 26 als Hohlprofil aus- 
gebildet ist, welches die Fiihrungsrollen an den Greife- 
renden umgreift. 

In Fig. 1 ist noch angedeutet, daB die Greifer 5 mit 
ihren Antrieben 12 u. 13 und die Ablage mit dem Hub- 
tisch 6, also praktisch die gesamte Stapelvorrichtung 1 
in Vorschubrichtung der Greifer 5 relativ zu der Zufuhr- 
vorrichtung und dem Endlosfdrderer 4 verstellbar sind 
und der Endlosforderer 4 in seiner ForderlSnge verstell- 
bar und an die Verschiebung anpaBbar ist. Der Endlos- 
forderer 4 hat dazu eine an seinem Untertrum aufund 
abverstelibare Ausgleichswalze 28, die praktisch in der 
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Art einer Tanzerwaize gemaB dem Doppelpfeil Pf2 je 
nach Verstellung der Lange des FSrderweges auf- und 
abbewegt werden kann. 

In Fig. I ist mit durchgezogenen Strichen eine relativ 
nahe Position der Stapelvorrichtung 1 zu der Schneid- 5 
vorrichtung 2 und strichpunktiert eine gemaB dem Dop- 
pelpfeil Pf3 verschobene Position dargestellt. 

Durch die erfindungsgemaOe Trennung der beiden 
Antriebe 12 und 13 fiir die beiden Greifer 5 ist die in 
Fig. 5 bis 8 dargestellte Arbeitsweise und Relativbewe- 10 
gung der beiden Greifer 5 zueinander entlang ihrer Fuh- 
rung 26 moglich. In einem ersten Schritt gemaB Fig. 5 
befindei sich ein Greifer 5 in Obernahmeposiiion und ist 
geoffnei, wahrend das Fuhrungsblech 14 in Foriseizung 
des Endlosforderers 4 nach oben geklappt ist. so daB ein 15 
Foliensiuck 3 zugefuhri und in den Greifer 5 eingefiihrt 
werden kann. Der zweiie Greifer 5 befindet sich in einer 
eiwa oberhalb dieses ersien Greifers 5 angeordneten 
Warteposilion. 

Fig. 6 zeigt einen zweiten Schritt. bei weicher der in 20 
Ubernahmeposition befindliche erste Greifer 5 nun ein 
Foliensiiick 3 erfaBt hat und geschlossen ist, wonach das 
Fuhrungsblech 14 nach unten verschwenki wurde. Der 
zweite Greifer 5 befindet sich immer noch in der schon 
in Fig. 5 dargestellten Warteposition. 25 

In einem dritten Schritt gemaS Fig. 7 wird nun der 
erste Greifer 5 mit dem Folienstiick 3 in die Ablageposi- 
lion verschoben. wobei er zunSchst noch geschlossen 
bleibt. Der zweite Greifer kann wahrend dieser Zeit 
bereils in die Ubernahmeposition bewegt werden, wo- 30 
bei das Fuhrungsblech 14 aus seinem Weg nach unten 
verschwenki isi. 

Fig. 8 zeigt einen vierten Schritt. in welchem nun der 
erste Greifer das Folienstiick 3 durch Offnen freigege- 
ben hat, so daB es auf den darunter befindlichen Stapel 7 35 
abgelegt ist, wahrend der zweite Greifer in der Ober- 
nahmeposition nun ebenfalls offen ist; das Fuhrungs- 
blech 14 ist dabei noch abgeklappt. 

Der nachste fiinfte Schritt entspricht wieder dem er- 
sten Schritt gemaB Fig. 5, das heiBt das Fuhrungsblech 40 
14 wird wieder nach oben geschwenkt und der ur- 
spriinglich erste Greifer 5 wird aus der Ablageposition 
in die Warteposition oderhalb des in Greifposition be- 
findlichen Greifers 5 bewegt, wahrend dieser in Greif- 
position befindliche Greifer 5 stillsteht. Es kann also die 45 
Stillstandszeit dieses Greifers ausgenutzt werden, um 
den anderen Greifer schon wieder naher an die Ober- 
nahmeposition zu bewegen. In der Zwischenzeit wird 
ein weiteres Folienstiick 3 abgetrennt und dem in War- 
te- Oder Ubernahmeposition befindlichen Greifer 5 mit 50 
Hilfe des Endlosfdrderers 4 zugefiihrt. 

Auf diese Weise und vor allem wegen der moglichen 
voneinander unabhangigen Bewegungen der beiden 
Greifer 5, die aber dennoch in sinnvoller Weise aufein- 
ander abgestimmt sind. sind sehr hohe Taktzeiten beim 55 
Ablegen von Folienstucken 3 moglich, so daB auch bei 
der Abschneidevorrichtung 2 entsprechend kurze oder 
schnelle Takte durchgefiihrt werden konnen. 

Die Vorrichtung 1 dient zum Stapeln von insbesonde- 
re aus einer Schneidvorrichtung 2 kommenden Folien- eo 
stiicken 3, die mit Hilfe eines Endlosforderers 4 Greifern 
S zugeftihrt werden konnen, welche das endgUItige Wei- 
terbefordern auf einen Stapel 7 durchfiihren. Dabei sind 
wenigstens zwei mit Abstand in Bewegungsrichtung 
hintereinander angeordnete Greifer 5 vorgesehen, die 65 
unabhangig voneinander angetrieben sind, aber eine 
iibereinstimmende Bahn vom Erfassen der Folie bis zu 
ihrem Ablegen durchlaufen, so daB wahrend des Erfas- 
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sens und Abiegens einer Folie mit einem Greifer 5 der 
andere Greifer 5 schon moglichst nah an die Position 
gebracht werden kann* in der er dann das nachste Fo- 
lienstiick 3 erfassen kann. Dadurch werden die Taktzei- 
ten vermindert, also die Stapelgeschwindigkeit erhoht 
und an entsprechend hohe Taktzeiten einer Schneidvor- 
richtung 2 angepaBt. 

Patentanspriiche 

1. Vorrichtung (1) zum Stapeln von insbesondere 
aus einer Schneidvorrichtung (2) aniransportierten 
Folienstucken (3), wobei zum Antransport ein End- 
losfdrderer (4), insbesondere ein Forderband, und 
in dessen Endbereich ein Greifer (5) vorgesehen 
sind. weicher Greifer (5) das antransportierte Fo- 
lienstiick (3) erfaBt und bis zu einer Ablage weiter- 
befordert. wobei der Greifer (5) seinerseits an ei- 
nem umlaufenden Zugelement (8) befestigt ist und 
iiber Umlenkrollen von der Ablagestelle wieder zu 
der Ausgangsposition bewegbar ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB wenigstens zwei mit Abstand in 
Bewegungsrichtung hintereinander angeordnete 
Greifer (5) oder Greiferbalken an voneinander un- 
abhangigen, umlaufenden Zugelementen befestigt 
sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die fiir die verschiedenen Greifer (5) 
voneinander unabhangigen Zugelemente (8) zu- 
mindest zwischen der Greifposition und der Abla- 
geposition derart parallel zueinander angeordnei 
sind, daB die Greifer in diesem Bereich iiberein- 
stimmende Strecken zurucklegen. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB die voneinander unabhangi- 
gen Zugelemente (8) fiir die Greifer (5) oder Grei- 
ferbalken iiber ihren gesamten Verlauf parallel zu- 
einander angeordnet sind und die Umtenkrolle der 
das/die Zugelemente des einen Greifers lose auf 
der Antriebswelle (10) fur das/die Zugelemente (8) 
des anderen Greifers (5)gelagert ist/sind. 

4. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der Greifposition 
der Greifer (5) wenigstens eine Betatigungseinrich- 
tung (15) zum Offnen des/der Greifer (5) ortsfest 
angeordnet ist und daB im Bereich der Ablage eine 
weitere derartige Einrichtung (15) vorgesehen ist. 

5. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Einrichtung (15) 
zum Offnen der Greifer (5) ein Arbeitszylinder (16) 
mit einem Hubstempel (17) oder dergleichen ist, 
weicher in Greifposition ein Schwenkteil (18) des 
Greifers (5) in dem Sinne beaufschlagt, daB bei Ver- 
stellung des Hubstempels (17) die Greifbacke (19) 
oder dergleichen gegen eine Riickstellkraft, insbe- 
sondere gegen Federkraft, aufgeschwenkt wird. 

6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB als Greifer (5) ein 
Balken mit mehreren parallel und nebeneinander 
angeordneten Greifzangen (21) oder -backen (19) 
vorgesehen ist. welche gleichzeitig Gffen- und 
schlieflbar sind. 

7. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen dem Ende 
des Endlosforderers (4). insbesondere eines Trans- 
portbandes oder dergleichen, und den Greifern (5) 
eine den Abstand uberbruckende Fuhrungsplatte 
ein Fuhrungsblech (4) oder dergleichen vorgesehen 
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isi. welches wShrend des Zufiihrens des Greifers in 
seine Greifposition aus dessen Zufuhrweg heraus- 
bewegbar, insbesondere verschwenkbar ist 

8. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 7, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Endlosbander, 5 
-ketten oder dergleichen Zugelemente (8) fur den 
Vorschub der Greifer (5) oberhalb des Weges der 
Folie (3) von dem Endlosforderer (4) zu der Ablage 
(7) angeordnei sind und die Greifer (5) die Folie (3) 
erfassen, wahrend sie sich an dem Uniertrum der 10 
sie tragenden Zugelemente (8) befinden. 

9. Vorrichtung nach einem der Anspruche I bis 8, 
dadurch gekennzeichnet. daB die Anthebe (12, 13) 
der voneinander unabhangigen Zugelemente (8) 
und Greifer (5) derart ansteuerbar sind, daB der 15 
freie Greifer (5) wahrend der Bewegung und dem 
Stillsiand des anderen Greifers (5) beim Ablegen 
bis nahe zu der Greiferposition weiterbewegbar ist 
und unmittelbar nach dem Freigeben einer Folie (3) 

an der Ablage und/oder der Freigabe des Fuh- 20 
rungsbleches(14)durch die Folie (3) und dem Weg- 
bewegen des Fuhrungsbleches (14) bereits in Grei- 
ferposition bewegbar ist. 

1 0. Vorrichtung nach einem der Anspruche I bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, daB die einzelnen Greif- 25 
zangen (21) oder dergleichen gegeniiber ihrem ge- 
meinsamen Haltetrager (24) zumindest mit ihren 
Greifbereichen in Richtung zu der angeforderten 
Folie (3) vorstehen und das Fiihrungsblech (14) die- 
sen Uberstanden der Greifbacken (19) entspre- 30 
chende Aussparungen (25) hat. so daB der Rand des 
Fuhrungsbleches (14) und die Greifer (5) in Greif- 
position kammartig ineinandergreifen. 

11. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Zugelemente (8) 35 
zum Befordern der Greifer (5) Zahnriemen sind. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet, daB jeder mehrere Greif- 
backen (19) an einem Trager (24) aufweisende 
Greifer (5) von wenigstens zwei parallelen Endlos- 40 
Zugelemenien (8), insbesondere Zahnriemen, be- 
aufschlagt ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, daB an den Stirnseiten der 
Greifer (5) dem Weg der Greifer (5) entsprechende 45 
Fuhrungen (26) angeordnet sind und die Enden der 
Greifer (5) gegenuber ihren Zugelemenien (8) 
iiberstehen und an diesen Fuhrungen (26) angrei- 
fen. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 13, 50 
dadurch gekennzeichnet, daB als Fuhrung (26) eine 
etwa parallel zu den Zugelementen (8) oder Zahn- 
riemen angeordnete Schiene vorgesehen ist, die 
von an den Enden der Trager (24) der Greifer (5) 
angeordneten Fiihrungsrollen (27) ubergriffen ist 55 
Oder bei Ausbildung als Hohlprofil FOhrungsroilen 

an den Greiferenden umgreift 

15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 14, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Greifer (5) mit 
ihren Antrieben (12, 13) und die Ablage in Vor- eo 
schubrichtung der Greifer (5) relativ zu der Zufiihr- 
vorrichtung (4) verstellbar sind und der Endlosfor- 
derer (4) in seiner Lange verstellbar und an die 
Verschiebung anpaBbar ist und dazu eine am Un- 
tertrum des Endlosforderers (4) auf- und abverstell- 65 
bare Ausgleichswalze (28) hat. 

16. Vorrichtung nach einem der vorstehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet. dafl fur jeden 
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Greifer (5) und seine Zugelemente (8) ein eigener 
Antrieb(12, 13) vorgesehen ist 
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